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conical boiler tubes form exhaust gas hood above converter 
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AB: The boiler is formed by conical walls, and each conical 

wall is made from a circular row of tubes. Each tube is conical, 
and the major dia. of each tube is located at the wide end of 
the truncated cone walls, whereas the minor dia. of each tube 
is located at the narrow end- of each wall. A liq. coolant, e.g. 
water, is fed through the tubes. The result is that each tube 
is in direct contact with the two adjacent tubes in each 
circular row forming a truncated cone wall or hood. Used esp. 
to form the exhaust gas hood used above the throat of a steel 
making converter. The conical tubes are easily welded together 
without the need for external fins on the tubes; and high heat 
transfer is obtd. ; 
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L'objet de l r invention concerae la construction d'une 
chaudi&re de recuperation & vapeur, prevue notamment pour le 
convertisseur d'aci&rie. 

Ia ehaudifcre de recuperation doit assurer le captage 
5 et le refroidissement des gaz sortant au cours de I'affinage du 
bain dans le convertisseur. Afin d'obtenir un fonctionnement 
correct de la chaudifere, on doit assurer une etancheite absolue 
des conduit es de gaz par rapport a l 1 entourage. 

En tenant compte des conditions de travail trhs 
0 dif ficiles des elements inferieurs de la hotte : changements 
fluents de la temperature et exposition aux Jaillissements de 
metal en fusion et de scories, une telle etancheite peut Stre 
obtenue en assemblant directement les conduit es d'eau ou de 
vapeur qui forment les parois des elements de la hotte et qui ont 
5 en mfeme temps la fonction d'ecrans. 

D» autre part, du point de vue de la construction et de 
1* exploitation, il est necessaire que les parties inferieures des 
parois-ecrans de la chaudiere aient une forme conique, avec des 
tuyaux aux parcours parallfeles aux generatrices de ces cfines. 
Cela vaut tant pour la partie fixe de la chaudiere que pour la 
b^gue d 1 etancheite. 

Une telle construction des elements de la chaudiere 
determine la formation de fentes en forme de coins entre les 
tuyaux constituent l'ecran, ce qui ne permet pas de connecter 
directement les tuyaux entre eux. L f etancheite des chaudiferes de 
recuperation de ce type est obtenue en remplissant les fentes qui 
se sont forages, par des inserts en forme de coins, appeies 
ailettes, places dans les fentes entre les tuyaux et soudes & 
ces tuyaux. 

Une autre solution connue permettant d'obtenir 
1* etancheite de la chaudi&re d'une telle construction consiste k 
employer une paroi-ecran en deux couches, les tuyaux de la couche 
exterieure etant disposes dans les espaces entre les tuyaux de la 
couche interieure, les deux couches etant bien adherentes l'une & 
l f autre. 

Les modes de construction decrits, en tenant compte du 
fait que le travail de la ehaudifere conditionne le fonctionnement 
de l f acierie, ont certains inconvenient s qui rendent difficile 
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l 1 exploitation. 

Par exemple, l 1 atilisation des ailettes dans les 
conditions de travail decrites ci-dessus, diminue la sflbrete de 
l'^tanch^ite des parois-ecrans. 
5 De m£me, l 1 utilisation de la paroi-Scran doable rend 

difficile le remplacement des tuyauteries endommagees, en 
allongeant aussi le temps n^cessaire pour effectuer cette 
operation, ce qui a pour consequence directe, 1' eff et de prolonger 
la p^riode de mise hors fonctionnement du eonvertisseur. 

10 L 1 invention a pour but de mettre au point une 

construction etanche des elements coniques des parois-ecrans de 
la chaudifere, sans utiliser les ailettes ou les parois doubles. 

Le mode de construction selon 1' invention consiste 
en ce que les conduites d'eau ou de vapeur de la chaudiere, dans 

15 les zones qui forment la paroi-ecran conique, ont une forme 
conique avec une convergence choisie de fagon & permettre un 
contact direct avec les conduites adjacentes sur toute la 
longueur des cfines, et done de permettre un assemblage direct 
par soudage. 

20 L'objet de l 1 invention est represents sur les dessins 

annexes illustrant un exemple de realisation, dans la partie 
inferieure de la chaudi&re de recuperation du convertisseur d'acie- 
rie, sur le plan. 

Sur ces dessins : 

25 - la figure 1 represent e une vue schematique en coupe 

suivant I 1 axe vertical de la partie inferieure de la chaudiere. 

- la figure 2 represente un raccord de tuyauterie 
avec l f element de tuyau conique, et 

- la figure 3 montre la disposition des raccords dans 
30 la paroi-ecran. 

Ia partie inferieure des parois-ecrans 1 de la 
chaudifere et les parois-ecrans 2 de la bague mobile d'etancheite 
ont des formes coniques. Les parois-ecrans de ces parties de la 
chaudifere sont constituees par des raccords de tuyauterie 4 
35 convenablement fagonnes, raccordes par leurs extremites aux 

collecteurs correspondants . Les parties des raccords de tuyauterie 
qui forment l'ecran conique ont une forme conique, par contre 
les autres elements des raccords sont cylindriques . 



3 



2414705 



la convergence dee parties coniques des raccords est choisie 
de aanlfere h leur permettre d'entrer en contact direct sur toute 
la longueur, ce qui permet de les assembler directement les unes 
aux autres par soudage. 
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EEVENDI CATION 

Chaudiere de recuperation, notamment pour convertisseur 
d'aci&rie, possSdant des parois-ecrans de forme conique et des 
tuyaux poor 1' agent de refroidissement disposes parallelement aux 
generatrices du cfine, caract6risee par la forme conique de la 
tuyauterie (4) pourvue d'un agent de refroidissement qui forme des 
parois-£crans coniques (1) et (2) dont la convergence est 
fa$onn£e de fa$on k permettre un contact direct aux tuyaux 
adjacents ear toute la longueur des parties coniques. 
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Fig. 3 
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